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Bekasi, 5 November 2009

Kepada Yth
Universitas Indonesia Esa Unggul
Di Jakarta

Hal :Pengumpulan Data Perusahaan

Dengan hormat,

Dengan hormat diberitahukan kepada pihak yang berkepetingan
Universitas Indonesia Esa Unggul bahwa mahasiswa yang tercantum di bawah
ini:

Nama : Siska Oktaviani
Nim 1200312172
Jurusan : Akutansi

Telah melakukan survey guna pengumpulan data, dimana data tersebut
akan dipergunakan untuk membuat laporan guna melengkapi penulisan skripsi.

Demikian surat pemberitahuan ini kami sampaikan. Atas perhatian kami
ucapkan terima kasih.
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Prosedur Penyimpanan Bahan Baku
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Flow Chart Prosedur Pengeluaran Bahan Baku
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